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1 . Le present rapport d'examen pr6limlnaire international, etabli par I'admlnistaration chargee de i'examen preliminaire 
international, est transmis au deposant conformement a ('article 36. 

2, Ce RAPPORT comprend J8 feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 

S 11 est accompagne d'ANNEXES, c'est-a-dire de feuilles de la description, des revendications ou des dessins qui ont 
ete modifiees et qui servent de base au present rapport ou de feuilles contenant des rectifications faites aupres de 
Tadminlstration chargee de I'examen preliminaire international (voir la regie 70.16 et Tinstructlon 607 des Instructions 
administratives du PCT). 

Ces annexes comprennent 1 feuilles. 



3. Le present rapport contient des indications relatives aux points suivants: 

I S Base du rapport 
Priorite 

Absence de formulation d'opinion quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle 

Absence d'unite de ['invention 

Declaration motivee selon rarticle 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive et la possibilite 
d'application industrielle; citations et explications a i'appui de cette declaration 

Certains documents cites 

Irregularites dans la demande internationale 

n Observations relatives a la demande Internationale 



II 
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III 
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IV 
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lEI 
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□ 


VIII 


□ 
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RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande internationale n° PCT/FROO/00738 



1. Base du rapport 

1 . En ce qui concerne les elements de la demande Internationale {les feuilles de remplacement qui ont ete remises # 
a i'office recepteur en reponse a una invitation faite conformement a i'article 14 sont considerees dans ie present \ 
rapport comme "initiatement deposees" et ne sont pas jointes en annexe au rapport puisqu'eiles ne contiennent ^ 
pas de modifications (regies 70. 16 et 70. 17)): 

Description, pages: 

1 ,2,4-1 0 version initiale 

3 re5ue(s) avec telecopie du 14/05/2001 

Revendicatlons, N"*: 

3-13 version initiale 



2. En ce qui concerne la langue, tous les elements indiques ci-dessus etaient a la disposition de I'administration ou 
lui ont 6te remis dans la langue dans laquelle la demande internationale a ete deposee, sauf indication contraire 
donnee sous ce point. 

Ces elements etaient a la disposition de I'administration ou lui ont ete remis dans la langue suivante: , qui est : 

□ la langue d'une traduction remise aux fins de la recherche Internationale (selon la regie 23.1 (b)). 

□ la langue de publication de la demande Internationale (selon la regie 48.3(b)). 

□ la langue de la traduction remise aux fins de I'examen preliminaire internationale (selon la regie 55.2 ou 



3. En ce qui concerne les sequences de nucleotides ou d'acide amines divulguees dans la demande 

internationale (le cas echeant), I'examen preliminaire internationale a ete effectue sur la base du listage des 



□ contenu dans la demande internationale, sous forme ecrite. 

□ depose avec la demande internationale, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ remis ulterieurement a Tadministration, sous forme ecrite. 

□ remis ulterieurement a I'administration, sous forme dechiffrable par ordinateur. 

□ La declaration, selon laquelle le listage des sequences par ecrit et fourni ulterieurement ne va pas au-dela 
de la divulgation faite dans la demande telle que deposee, a ete fournie. 

□ La declaration, selon laquelle les informations enregistrees sous dechiffriible par ordinateur sont identiques a 
celles du listages des sequences Presente par ecrit, a ete fournie. 

4. Les modifications ont entralne I'annulation : 



re9ue(s) avec telecopie du 



14/05/2001 




55.3). 



sequences : 
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□ de la description, pages : 

□ des revendications, : 

□ des dessins, feuilles : 

5. □ Le present rapport a ete formule abstraction faite (de certaines) des modifications, qui ont ete considerees 

comme allant au-dela de I'expose de I'Invention tel qu'il a ete depose, comme il est indique ci-apres (regie 
70.2(c)) : 

(Toute feuille de remptacement comportant des modifications de cette nature doit etre indiquee au point 1 et 
annexee au present rapport) 

6. Observations complementaires, le cas echeant : 
voir feuille separee 



V. Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, ractivite inventive et la possibilite 
d*application industrlelle; citations et explications a Tappui de cette declaration 

1. Declaration 

Nouveaute Oui : Revendications 3-6 

Non : Revendications 1,2,7,9-13 

Activite inventive Oui : Revendications 

Non: Revendications 1-13 

Possibilite d'applicatlon industrielle Oui: Revendications 1-13 

Non : Revendications 



2. Citations et explications 
voir feuille separee 
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Concernant le point I 
Base du rapport 

Les modifications apportees avec le telefax du 14.05.01 concernant les caracteristiques 
de viscosite dans la nouvelle revendication 1 sont inintelligibles. Par consequent toutes 
les revendications dependantes 2-13 le sont aussi. 

La base du rapport se fonde sur les revendications telles que deposees le 23.03.00. 
Pour la description, il a ete tenu compte de la page 3 corrigee fournie avec le telefax du 
14.05.01 , 



Concernant le point V 

Declaration motivee selon I'article 35(2) quant a la nouveaute, I'activite inventive 
et la possibilite d'application industrielle; citations et explications a I'appui de 
cette declaration 

1 . Uanalyse qui suit tient compte de la rennarque suivante : 

i) Un produit ne devient pas neuf du seul fait qu'il est defini par un parametre qui 
n'a pas ete utilise pour definir un produit de Tart anterieur. Dans le cas present, 
les produits de I'art anterieur peuvent presenter des viscosites a de bas taux de 
cisaillement ou a de hauts taux de cisaillennent correspondant a ceux de la 
composition de la presente invention. La preuve qu'effectivement les produits de 
Tart anterieur ne presentent pas les proprietes rheologiques de la presente 
invention est a la charge de la demanderesse. 

2. II est fait reference aux documents suivants : 

D1: FR-A-2755973 
D2: DE-A-3444163 
D3: JP-A-021 27446 

La presente serie de revendications n'est pas nouvelle (Art. 33(2) PCT). 

Les revendications 11,12 et 13 et les exemples de D1 detruisent la nouveaute 
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des revendications 1,7,9,10. La seule difference est au niveau des proprietes 
rheologiques, or il semble qu'elles peuvent etre identiques (voir i)). 
De plus, les additifs des exemples 1 et 2 de D1 sont surement des plastifiants et 
contiennent peut-etre meme du phtalate. 

La revendication 2 n'est pas neuve : si seule la fraction ponderale de I'agent 
intumescent est prise en compte (terme "ou" dans la revendication) celle-ci tombe 
dans le cadre des exemples et revendications de D1. 

D2 decrit une composition ignifugeante sans halogene (revendication 1), avec des 
agents intumescents (utilises egalement dans la presente demande, voir D2 p.5 I. 
14 melamine et p.5 1.26 polyphosphate d'ammonium). Le polymere liant peut-etre 
un copolymere d'acrylate (p.10 I. 9 et 10). 

Les plastifiants sont cites a titre optionnel cf. p.7 I. 5-8 avec les additifs usuels, 
voir aussi p.12 et 13. Ce role est joue par les diluants dans les exemples 4 et 7. 
La seule difference est done la viscosite (voir i). 

Les produits derives cites dans D2, notamment structure composite et textile, 

(p. 14 I. 25-28) correspondent a ceux revendiques. 

D2 detruit au moins la nouveaute des revendications 1,9 et 10. 

3. La presente serie de revendications n'implique pas une activite inventive (Art 
33(3) PCT), 

D3 ne contient aucun renseignement sur la viscosite, mais voir remarque 1). 
Lagent intumescent est cite (produit (c). L'acrylate (resine acrylique) est un des 
nombreux choix possibles cites. 

Seul le plastifiant n'est pas explicitement cite. II semblerait a priori evident pour 
I'homme du metier d'utiliser des plastifiants (ou diluants) pour adapter la viscosite 
de la composition. 

II n'est pas possible de savoir si le choix d'un plastifiant particulier (ici le phtalate) 
induit un effet particulier, different de ceux obtenus avec les plastifiants et additifs 
des documents D1 et D2. 

Uabsence d'exemples comparatifs ne permet pas de degager un effet technique 
particulier et done le probleme technique a resoudre. 

5. La possibilite d'application industrielle est evidente (Art 33(4) PCT). 
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Et s'agissant d'un fil. la Demanderesse a d'abord retenu d cette 
fin un mode d'enduction, par passage de r§me dans une filifere, avec une 
distribution p§riph6rique autour de I'ame d'une galne de la composition 
plastique ignifugeante, S I'etat de plastisol non gSlifie, c'esT-S-dIre avec un 
5 milieu plastifiant dans lequel sonx distribues, et la resine acrylique et I'agent 
intumescent. 

Cette voie d'apport de la composition plastique ignifugeante sur 
le substrat, c'est-S-dire a I'etat de plastisol, §vite de recourir a une fusion 
de la resine. S temperature elev6e, susceptible de degrader les propri6tes 
10 finales de cette derniere et de degrader I'agent intumescent. 

Ensuite, la Demanderesse a reclierctne les propri6t6s 
rheologlques optimales, des compositions ignifugeantes selon I'invention, 
compatibles avec les precedes d'enduction mettant en oeuvre des filieres d 
laux de cisaillement eleve (par exemple de I'ordre d'au moins 15.000 d 

15 20.000, voire 100.000 S'M. 

Selon I'invention, cene compatibility est obtenue lorsque le 
plastisol pr6sente, a bas taux de cisaillement, par exemple inf^rieur a 
300-400s-\ un comportement de type newtonien, avec une viscoslt6 
inferieure ou egale d 6000 ml^a.s., mesuree avec un viscosimetre 
20 Brookfield RVT a 20 tours/min. et S taux de cisaillement 6lev6, par exemple 
sup6rieur a 10.000 s"', un comportement de type pseudo-plastique. 

Comme I'iiomme du metier en rh^ologie le sait, un 
comportement newtonien est caracterise par une conirainte de cisaillement 
qui varie lineairement avec le taux de cisaillement, et un comportement 
25 pseudo-plastique est caracterise par une comrainte de cisaillement qui 
atteint une valeur limite, lorsque le taux de cisaillement augmente. 

Dans le cas de la presente invention, le comportement 
newtonien est mis en evidence par la possibility de mesurer la viscosite de 
la composition ignifugeante, selon toute m6thode appropriee, standardisee 
30 ou non, et le comportement pseudo-plastique est mis en Evidence par 
I'aptitude pour la composition ignifugeante de passer, sans coulure, dans 
une fili§re d'enduction avec un fort taux de cisaillement, par exemple de 
i'ordre de 1 5.000 a 20.000 s-1 . 

Pr6ferentiellement, de maniere a preserver les proprietes du fil 
35 de structure composite obtenu, notamment sa tinermo-soudabilitS et sa 
resistance aux intempfiries, la proportion pond^rale du milieu plastifiant 
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Composition plastique ignifugeante, fil et structure textile enduits avec 

cette derniere 

La presente invention concerne une composition ignifugeante, 
sans halogene, destinee a Tenduction d'un substrat, par exemple des fits 
5 ou structures textiles, pour repondre a toutes applications ou specifications 
particulieres, par exemple pour la fabrication d'ecrans solaires tels que 
stores ou rideaux. Plus precisement, Tinvention concerne une composition 
ignifugeante, a I'etat de plastisol, comprenant un milieu plastifiant, au 
moins une resine acrylique dispersee dans ledit milieu plastifiant, et un 
10 agent intumescent. 

De maniere generate, on connait deja, et la Demanderesse 
fabrique et vend des fils composites comprenant : 

- une ame comportant un fil continu, notamment en materiau inorganique, 
par exemple en verre, et 

15 - une gaine ou enveloppe comportant une matrice constitute par au moins 
un materiau polymere chlore, par exemple un polychlorure de 
vinyle (PVC), 

- une charge mineraie ignifugeante incorporee et distribute dans 
ladite matrice, 

20 - et un plastifiant. 

Preferentiellement, mais de maniere non exclusive, un te! fil est 
obtenu par enduction de Tame avec un plastisol comprenant le materiau 
polymere chlort, par exemple PVC, et le plastifiant, puis par gelification du 
plastisol autour de I'ame. 

25 D'autre part, la Demanderesse a propose une composition 

plastique ignifugeante sans halogene, decrite dans le document 
FR-A-2 755 973, applicable a un substrat, tel qu'un fil en matiere mineraie 
ou organique, d'origine naturelle ou synthetique, telle qu'en verre, 
polyester, polyamide, polypropylene, polyethylene, et sans halogene ou 

30 compost halogtne. Cette composition plastique ignifugeante comprend une 
fraction liante liant ladite composition, et un agent intumescent constitue 
au moins par un compose acide fort, thermodegradable, et un compose 
polyhydrique carbone. Ladite fraction liante en tant que telle a un indice 
limite d'oxygtne (ILO) au moins egal S 25 %, et I'agent intumescent est 

35 constitue essentiellement par ledit compose acide fort et ledit compose 
polyhydrique carbone, I'extrait sec de la composition presentant un rapport 
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ponderal entre ledtt compose acide fort et iedit compose polyhydrique 
carbone compris entre 1,5 et 2, et de preference de 1,85. 

La composition ignifugeante decrite peut se presenter sous 
forme solide, fondue ou liquide. De maniere preferentielle, cette 
5 composition se presente sous forme d'une dispersion aqueuse. 

Les tissus techniques obtenus avec des fils tels que decrits 
ci.<jessus, et lorsqu'ils sont mis en oeuvre dans diff6rents environnements, 
notamment pour t'amenagement tant interieur qu'exterieur d'immeubles ou 
constructions, par exemple a titre de stores, sont soumis a des exigences 

10 de comportement au feu, definies par des reglementations et/ou procedures 
d'homologation ou autorisation, nationales ou Internationales. 

Ainsi, la reglementation applicable a de tels tissus en 
Republique Federate d'Allemagne definit differents classements, 
caracterises notamment par la longueur de i'echantillon detruite par le feu, 

15 et par la temperature des fumees de combustion, et identifies par les lettres 
B1 a B3, la lettre B1 caracterisant le meilleur comportement au feu 
accessible par un materiau comprenant des matieres organiques. 

La reglementation applicable en France definit quant a elle, 
egalement differents classements, d'une part caracterises notamment par 

20 remission de fumees et identifies par les lettres FO a F5, F3 etant le 
meilleur comportement accessible par un materiau contenant un polymere 
halogene, et d'autre part caracterises notamment par la duree 
d'inflammation du tissu, et identifies par les lettres MO a M4, la lettre Ml 
identifiant le meilleur comportement au feu generaiement accessible par un 

25 materiau comprenant des matieres organiques. 

Aux fins de satisfaire aux exigences en matiere de 
comportement au feu, 11 est connu d'incorporer dans toute composition 
plastique un agent intumescent approprie, formule avec la resine de 
maniere a atteindre le niveau d^gnifugation requis. 

30 S'agissant de Tenduction d'un substrat, et en particulier de 

Tame d*un fil, avec une composition plastique ignifugeante, comprenant 
une resine acrylique et un agent intumescent, la Demanderesse a recherche 
le mode d'enduction le plus approprie, c'est-a-dire susceptible de preserver 
en final les propri6t6s du fil ou de la structure composite obtenue, en 

35 termes de thermo-soudabilite et de resistance aux basses comme aux 
temperatures 6lev6es. 
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Et s'agissant d'un fii, la Demanderesse a d'abord retenu a cette 
fin un mode d'enduction, par passage de Tame dans une filiere, avec une 
distribution peripherique autour de Tame d'une gaine de la composition 
plastique ignifugeante, a Tetat de plastisol non gelifie, c'est-a-dire avec un 
5 milieu plastifiant dans lequel sont distribues, et la resine acrylique et Tagent 
intumescent. 

Cette voie d'apport de la composition plastique ignifugeante sur 
le substrat, c'est-a-dire a Tetat de plastisol, evite de recourir a une fusion 
de la resine, a temperature elevee, susceptible de degrader les proprietes 

10 finales de cette derniere et de degrader I'agent intumescent. 

Ensuite, la Demanderesse a recherche les proprietes 
rheologiques optimales, des compositions ignifugeantes selon Tinvention, 
compatibles avec les precedes d'enduction mettant en oeuvre des filieres a 
taux de cisaillement eleve (par exemple de Tordre d'au moins 15.000 a 

15 20.000, voire 100.000 s '). 

Selon rinvention, cette compatibilite est obtenue iorsque le 
plastisol presente, a bas taux de cisaillement, par exemple inferieur a 
300-400S, un comportement de type newtonien, avec une viscosit6 
inf6rieure ou egale a 6000 mPa.s., mesuree avec un viscosimetre 

20 Brookfieid RVT a 20 tours/min. et a taux de cisaillement eleve, par exemple 
sup6rieur a 10.000 s'\ un comportement de type pseudo-plastique. 

Comme Thomme du m6tier en rheologie le salt, un 
comportement newtonien est caracterise par une contrainte de cisaillement 
qui varie lineairement avec le taux de cisaillement, et un comportement 

25 pseudo-plastique est caracterise par une contrainte de cisaillement qui 
atteint une valeur limite, Iorsque le taux de cisaillement augmente. 

Dans le cas de la presente invention, le comportement 
newtonien est mis en evidence par la possibilite de mesurer la viscosite de 
la composition ignifugeante, selon toute methode appropriee, standardis6e 

30 ou non, et le comportement pseudo-plastique est mis en evidence par 
I'aptitude pour la composition ignifugeante de passer, sans coulure, dans 
une filiere d'enduction avec un fort taux de cisaillement, par exemple de 
I'ordre de 15.000 a 20.000 s-1. 

Preferentiellement, de maniere a preserver les proprietes du fil 

35 de structure composite obtenu, notamment sa thermo-soudabilite et sa 
resistance aux intemp6ries, la proportion ponderale du milieu plastifiant 



wo 00/56839 PCT/FROO/00738 



comprenant un phosphate est au plus egale a 200 % par rapport au poids 
de la resine acrylique, et/ou la proportion ponderale de Tagent intumescent 
est au plus egale a 200 % par rapport au poids de resine acrylique. 

Le milieu plastifiant comporte majoritairement en poids un 
5 phosphate organique, avec eventuellement et preferentiellement un 
phtalate. 

La proportion ponderale de I'agent intunnescent est connprise 
entre 50 et 200 %, et de preference entre 150 et 200 % en poids de la 
resine. 

10 Tout fil connposite ou toute structure composite textile, 

susceptible d'etre obtenue par enduction puis gelification d'une 
composition ignifugeante telle que definie precedemment, peut permettre 
d'atteindre une resistance au feu selon la norme francaise NFP 92503, 
notamment le niveau de classemeht Ml, et egalement une bonne tenue 
15 aux intemperies verifiant la norme ISO 105, et enfin une bonne 
thermosoudabilite. 

Dans la description et revendications, les termes et expressions 
indiques ci-apres ont les significations suivantes : 

une "resine acrylique" est tout polymere synthetique derive de Tacide 
20 propenoYque ; 

"un compose acide fort thermodegradable" est un compose qui libera 
un acide fort soit seul, soit in situ a partir d'un precurseur, a 
temperature 6levee, c'est a dire entre environ 100°C et environ 
250°C ; 

25 - "un compose polyhydrique carbone" est un compose generalement 
choisi dans les differentes classes de carbohydrates, et qui presente 
une quantite relativement elevee de carbone et beaucoup de sites 
hydroxyles ; 

"un derive phosphore liquide" est un produit ignifugeant comprenant 
30 des groupements phosphates et qui se presente sous forme liquide ; 

"un agent gen6rateur de gaz" est un produit qui sous Taction de la 
temperature va degager par degradation thermique un gaz, par 
exemple du dioxyde de carbone ou de I'ammoniac ; 
"un plastisol a r6tat g6lifie" est une dispersion de polymeres, de 
35 charges et additifs divers dans un plastifiant. 
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Dans un autre mode de realisation prefere selon rinvention, la 
composition plastique ignifugeante comprend egalement un plastifiant de 
type phosphate. Avec un plastifiant de type phosphate/phtalate, les 
performances sont meilleures en termes de basse viscosite, et I'exsudation 
5 de plastifiant apres gelification est plus faible. 

Comme exemple de plastifiant de type phtalate, on peut citer les 
plastifiants PALATINOL C ou PALATINOL N commercialises par la 
Societe BASF. 

Comme plastifiant de type phosphate, on peut citer les 
10 DISFLAMOLL DPO et DPKCD commercialises par la Societe BAYER. 

Comme exemple de plastifiant de type phosphate/phtalate, on 
peut citer ceux commercialises par la Societe SOLUTIA. 

Dans encore un autre mode de realisation prefere selon 
rinvention, la resine acrylique est un homopolymere ou copolymere a base 
15 de methacrylate de methyle. 

Une telle resine peut par exemple etre choisie parmi les resines 
BM 310® et BM 410® commercialisees par la Societe ROHM. 

La composition plastique ignifugeante selon I'invention peut 
6galement comprendre des agents anti-UV, et/ou des agents opacifiants, 
20 et/ou des pigments, et/ou des agents permettant d'abaisser la viscosite lors 
de la mise en oeuvre. 

Comme agents antt-UV, on peut notamment citer des composes 
du type benzophenone comme le TINUVIN P commercialise par la 
Societe WITCO, ou des composes type benzotriazole comme le 
25 TINUVIN 320 commercialise par la Societe WITCO ou le LOWILITE 55 
commercialise par la Societe GREAT LAKES. 

Comme agents opacifiants, on peut notamment citer les 
carbonates de calcium ou les sulfures de zinc. 

Comme pigments, on peut notamment citer les produits des 
30 gammes IRGALITHE ou CHROMOPHTAL commercialises par la 
Societe CIBA. 

Comme agents permettant d'abaisser la viscosite lors de la mise 
en oeuvre, on peut notamment citer les reducteurs de viscosite 
commercialises par la Societe BYK CHEMIE. 
35 L'agent intumescent de la composition selon I'invention 

comprend done au moins un compose acide fort. 
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De preference, le compose acide fort thermodegradable est 
choisi parmi le groupe consistant en les acides phosphoriques, les acides 
boriques, at les sels de ces derniers presentant un cation volatil, et de 
preference le polyphosphate d'amnnoniunn. En effet, I'agent source d'acide 
5 est choisi pour pouvoir deshydrater de naaniere efficace, si il est present, 
ragent source de carbone, ceci a partir d'une certaine tennperature ou en 
presence d'une flamme, et pour liberer I'acide dans des domaines de 
temperature proches de la temperature d'inflammation du substrat a 
ignifuger. 

10 L'agent intumescent peut egalement comprendre un compose 

polyhydrique carbone. Le compose polyhydrique carbone est de preference 
un amidon ou alcool polyhydrique, et plus preferentiellement le 
pentaerythritol. En effet, ces agents contiennent une quantite relativement 
elevee de carbone et beaucoup de sites hydroxyles, ce qui favorise la 

15 formation d'un residu expanse important, 

L'agent intumescent peut egalement comprendre des derives 
phosphores liquides qui permettent de diminuer encore la viscosit6 du 
plastisol fluide. Ces derives sont preferentiellement choisis parmi les 
produits de la gamme FYROL® commercialises par la Societe AKZO. 

20 L'agent intumescent peut egalement comprendre des agents 

generateurs de gaz, tels que notamment la melamine. 

Dans un mode de realisation tres prefere selon {'invention, la 
composition plastique ignifugeante comprend en poids : 

- resine acrylique 100.00 parties 
25 - plastifiants phosphate/phtalate 125.00 parties 

- derives phosphores liquides 5.00 parties 

- polyphosphate d'ammonium et melamine 97,50 parties 

- 50/50 pentaerythritol/melamine 52.00 parties 

Un autre objet selon I'invention est un fil composite ignifuge, 
30 comprenant une ame faiblement combustible en materiau mineral ou 
organique, par exemple sans halogene, et une gaine en matiere plastique 
susceptible d'etre obtenue a partir de la composition ignifugeante telle que 
d6finie pr6cedemment. Le materiau de fame est par exemple de la silionne. 

L'ame en mat6riau sans halogene du fil composite selon 
35 {'invention peut etre choisie parmi le groupe constitue d'un fil en mati§re 
minerale ou organique, d'origine naturelle ou synthetique, telle qu'en verre. 
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silionne, polyester, polyamide, polypropylene, polyethylene. De preference, 
on choisira une ame en fil de verre ou fibre de verre continue, ou silionne. 

Un autre objet selon Tinvention concerne une structure textile, 
assemblant ou enchevetrant des fils composites tels qu'obtenus 
5 precedemment. 

Un autre objet selon I'invention est un substrat faiblennent 
combustible, par exemple une structure textile, enduit avec une couche de 
resine, obtenue par enduction puis gelification d*une composition 
ignifugeante telle que definie precedemment. 
10 D'autres objets selon I'invention sont respectivement un ecran 

de protection solaire, un ecran signaletique, et un revetement mural ou 
pour plafond, comprenant une structure textile telle que definie 
precedemment. 

15 

Les exemples qui suivent illustrent I'invention mais ne limitent 
en rien la portee des revendications jointes. 

EXEMPLE 1 : Formulation I d'une composition plastioue ignifuaeante : 

20 

• Plastisol : 

- Resine acrylique (BM 310 de la Societe ROHM) 100.00 parties 

- Plastifiant phosphate/phtalate 125.00 parties 

25 • Agent intumescent : 

- Polyphosphate d'ammonium 120.00 parties 

- Pentaerythritol 31.00 parties 

- Melamine 31 .00 parties 

30 • Lubrifiant : 

- Huile de silicone 2.50 parties 

Une telle composition plastique ignifugeante presente dans son 

domaine newtonien une viscosite de 4600 mPa.s., mesuree avec un 

35 viscosimetre Brookfield RVT a 20 tours/min. Elle est par ailleurs 
pseudo-plastique, a fort taux de cisaillement. 



wo 00/56839 



PCT/FROO/00738 



8 



Les tests de comportement au feu ont ete realises sur des tissus 
de verre enduits par la composition plastique ignifugeante decrite ci-dessus, 
ainsi que sur des fils connposites formes d'environ 54 % (ou 50 %) de 
5 silionne et de 46 % (ou 50 %) de composition plastique ignifugeante 
decrite ci-dessus. 

Les resultats des tests effectues permettent de montrer que le 
classement Ml de la norme NFP 92503 peut etre attribue aux textiles ainsi 
10 obtenus. 



EXEMPLE 2 : Formulation II d'une composition plastique ignifugeante : 



15 • Plastisol : 

- Resine acrylique (BM 310) de la Societe ROHM 

- Plastifiant phosphate/phtalate 



100.00 parties 
1 25.00 parties 



• Agent intumescent : 
20 - Polyphosphate d'ammonium 

- Penta^rythritol 

- Systeme ignifugeant BUDIT 3077B 
(commercialise par la Societe BUDENHEIM) 



38.00 parties 
31 .00 parties 

1 50.00 parties 



25 • Lubrifiant : 

- Huile de silicone 



2.50 parties 



Une telle composition plastique ignifugeante presente dans son domaine 
newtonien une viscosite de 6000 mPa.s., mesuree avec un viscosimetre 
30 Brookfield RVT a 20 tours/min. Elle est par ailleurs pseudo-plastique, a fort 
taux de cisaillement. 



35 



Les memes tests et resultats que ceux decrits dans TExemple 1 
ont 6te reproduits. 
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EXEMPLE 3 : Formulation III d*une composition plastique ignifuqeante : 

• Plastisol : 

- Resine acrylique (BM 310) de la Societe ROHM 80.00 parties 
5 - Resine acrylique (VP 8744) de la Societe ROHM 20.00 parties 

- Plastifiant phosphate/phtaiate 130.00 parties 

• Systeme intumescent : 

- Polyphosphate d'ammonium 115.00 parties 
10 - Pentaerythritol 31.00 parties 

- Melamine 31.00 parties 

- Derive phosphore liquide 5.00 parties 

• Lubrifiant : 

15 - Huile de silicone 2.50 parties 

- Agent mouillant 5.00 parties 

Une telle composition plastique ignifugeante presente dans son domaine 
newtonien une viscosite de 4300 mPa.s., mesuree avec un viscosimetre 
20 Brookfield RVT a 20 tours/min. Elle est par ailleurs pseudo-plastique, a fort 
taux de cisaillement. 

Les memes tests et resultats que ceux decrits dans TExemple 1 
ont 6te reproduits. 



25 



EXEMPLE 4 : Formulation IV d'une comoosition plastique ignifugeante : 



• Plastisol : 

- Resine acrylique (BM 310) de la Societe ROHM 80.00 parties 
30 - R6sine acrylique (VP 8744) de la Societe ROHM 20.00 parties 

- Plastifiant phosphate 130.00 parties 

• Systeme intumescent : 

- Polyphosphate d'ammonium 1 1 5.00 parties 
35 - Pentaerythritol 31.00 parties 

- M6lamine 31 .00 parties 
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• Lubrifiant : 

- Huile de silicone 2.50 parties 

5 Une telle composition plastique ignifugeante presente dans son donnaine 
newtonien une viscosite de 5250 mPa.s., mesuree avec un viscosimetre 
Brookfield RVT a 20 tours/min. Eile est par ailleurs pseudo-plastique, a fort 
taux de cisaiilement. 

TO Les mennes tests et resultats que ceux decrits dans I'Exemple 1 

ont ete reproduits. 



Bien d*autres compositions plastiques ignifugeantes peuvent 
15 etre formulees et qualifiees par des essais de routine, a partir des exemples 
ci-dessus, et des considerations complementaires suivantes : 

1) le comportement rheologique final depend pour une large part du 
plastifiant utilise, plus precisement sa nature chimique et sa 
proportion ; a cet 6gard, un plastifiant comprenant un phtalate doit 

20 etre prefer6 ; 

2) la proportion des composants ou composes dans I'agent intumescent 
intervient peu dans le comportement rheologique final, des lors qu'en 
particulier des proprietes intumescentes effectives sont recherchees ; 
par contre, la proportion de Tagent intumescent est importante 

25 vis-a-vis du comportement rheologique final. II faut limiter cette 

proportion, sans pour autant nuire a IMgnifugation ; 

3) tout adjuvant reducteur de viscosite permet d'ajuster si n6cessaire ces 
propri6t6s rheologiques. 
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REVENDICATIONS 

1) Composition plastique ignifugeante sans halogene, adaptee a 
Tenduction d*un substrat, comprenant une resine acrylique et un agent 
intumescent, caracterisee en ce qu'elle : 

5 - est a Tetat de plastisol et comprend un nnilieu plastifiant dans tequel la 
resine acrylique et Tagent intunnescent sont disperses ; 

- et presente a bas taux de cisaillennent un comportement rheologique de 
type Newtonien, avec une viscosite inferieure a 6000 mPa.s. ; 

- et presente a taux de cisaillement eleve un comportennent rheologique de 
10 type pseudoplastique. 

2) Composition selon la revendication 1, caracterisee en ce que, 
la proportion ponderale du milieu plastifiant, comprenant un phtalate, est au 
plus 6gale a 200 % par rapport au poids de la resine acrylique, et/ou la 
proportion ponderale de Tagent intumescent est au plus egale a 200 % par 

15 rapport au poids de la resine acrylique. 

3) Composition selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
le milieu plastifiant comporte majoritairement en poids un phosphate 
organique. 

4) Composition selon la revendication 3, caracterisee en ce que 
20 le milieu plastifiant comporte un phtalate. 

5) Composition selon la revendication 2, caracterisee en ce que 
la proportion ponderale du milieu plastifiant est comprise entre 
100 et 200 %, et de preference comprise entre 120 et 145 % en poids de 
la r6sine, 

25 6) Composition selon la revendication 2, caracterisee en ce que 

la proportion ponderale de Pagent intumescent est comprise entre 50 et 
200 %, et de preference comprise entre 150 et 200 % en poids de la 
r6sine. 

7) Fil composite ignifuge, comprenant une ame en materiau 
30 faiblement combustible, par exemple sans halogene, et une gaine en resine, 

caract6ris6 en ce qu'il est susceptible d'etre obtenu par enduction de ladite 
ame avec la composition ignifugeante selon I'une quelconque des 

revendications 1^6. 

8) Fil selon la revendication 7, caracterise eh ce que le mat6riau 

35 de Tame est de la silionne. 
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9) Structure composite comprenant un substrat faiblement 
combustible, par example sans halogene, et au moins une couche en 
resine, caracterisee en ce qu'elle est susceptible d'etre obtenue par 
enduction du substrat avec une composition ignifugeante selon I'une 

5 quelconque des revendications 1 a 6. 

10) Structure textile, assemblant ou enchevetrant des fils selon 

la revendication 7. 

11) Ecran de protection solaire comprenant une structure textile 

selon la revendication 9 ou 10. 
0 12) Ecran signaletique comprenant une structure textile selon ta 

revendication 9 ou 10. 

13) Revetement mural ou pour plafond, comprenant une 
structure textile selon la revendication 9 ou 10. 
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22-06-1982 








CA 


1208987 


A 


A r* AA f 

05-08-1986 








DE 


3173710 


D 


AA AA •% 

20-03-1986 








DK 


77282 


A 


AA AA ^AAA 

23-02-1982 








EP 


0056405 


A 


28-07-1982 








ES 


504195 


D 


A 4 A ^ -1 y% A A 

01-06-1983 








ES 


8306816 


A 


1 /• A A ^ AA A 

16-09-1983 








ES 


514644 


D 


A -4 4 A 4 A A A 

01-10-1983 








ES 


8308951 


A 


16-12-1983 








FI 


820693 


A,B, 


^ ^ MA 4 A A 

26-02-1982 








GR 


74954 


A 


■t A A^ ^ AA M 

12-07-1984 








IE 


52133 


B 


AA A^ ^ 

08-07-1987 








IL 


63355 


A 


4 A r -4 .A A r 

31-05-1985 








IN 


163193 


A 


AA AA ■< A A 

20-08-1988 








IN 


155841 


A 


16-03-1985 








IT 


1137755 


B 


10-09-1986 








JP 


57501240 


T 


15-07-1982 








MX 


160953 


A 


26-06-1990 








NO 


820919 


A 


22-03-1982 








WO 


8200269 


A 


04-02-1982 








YU 


161083 


A 


31-10-1985 








YU 


181181 


A 


31-12-1983 
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